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Beschreibung Verbrauchsbestiromgng herausgezogen. Diese wird so 

modifiziertdaB aus den rdekgeraetdeten Dated die ver- 

Die Erfindung betrifft ein Vetfahren zur Bestimniung brauchte Druckfarbe berechnet wird. Diese Modifika- 

des Verbrauchs von Oruckfarbe in einer Offsetdruck- tion ist in einfacher Weise durch die EinfQgung des Be* 
maschine gemafi dem Oberbegrif f des Hauptanspruchs. s-rechnungsalgorithjnus in das in der Steuereinrichtung 

Aus der DD-Z: Papier und Druck 31 (1982) 3, Druck vorhandene Steuerungsprogramm mdgljch, Eine sofche 

, und Verarbeitung, S. 37—40, ist eine Voreinstellung der Steuereinrichtung ist beispielsweisfe unter dem Namen 

Farbdosierung for Heberfarbwerke an Druckmaschl- CPC I von der Heidelberger Druckmaschinen AG be- 

nen mittels eines Berechnungsmodells besehrieben. Die- kannt und in der Firmenzcitschrift "HeideJberger Nach* 

ses Model] geht von der Kontinuitatsgleichung aus. Zur 10 richten 3/35", Jahrgang 1977. besehrieben. 
Anpassung des Modells ist ein Obertragungsfaktor vor- Der ermittelte Farbverbrauch laflt sich auch in vor* 

gesehen. teilhaftcr Weise einem Betriebsdatenerfassungssystem 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe 2ugrunde, zufuhrea welches stmtliche Betriebsdaten, unter ande- 

ein Verfahren zu schaffen, bei dem die tats&chlich bend- rem audi den Verbraucb von Hilfsstoffen oder Energie, 

tigte Druckfarbe an der Druckmaschine ermittelt wird 15 zur Erstellung des Druckproduktes erfaflt und eine Be- 

und eine Verbrauchsmessung an beliebigen Offset* rechnung der Betriebskosten ermaglicht Ebenso kann 

druckmaschinen moglich ist der Farbverbrauch uber einen Protokolldrucker ausge* 

Diese Aufgabe wird ausgehend von der Gattung des druckt und/oder zur Anzeige 2. B. am Monitor gebracbt 

Hauptanspruchs durch dessen kennzeichnende Merk* werden. 

male gelost 20 Zur Oberwachung des Farbinhaltes in dem Farbka- 

Wesemlicher Vorteil der Erfindung ist die Ermittlung sten besteht auch die Mfiglichkeit die in den Farbkasten 

des FarbverbrauchsohnespezielleMeQvoirichtungen. eingebracbte Menge an Druckfarbe mit dem ermittel- 

Die an der Druckmaschine vorhandenen Stellsysteme ten Farbverbrauchswert zu vergleichen und bei Gefahr 

sowohl for die FarbspaltdfFnung als auch f(ir die Farb* des Leerlaufens des Farbkastens ein Warnsignal zu bil-, 

duktonvalze erzeugen ruckgemeldete Stellsignale. Die 25 den. Diese$ Warnsignal kann die Bedienperson sowohl 

Auswertung dieser Signals kann ohne groBen Aufwand optisch als auch akustisch informieren. 
durch eine geeignete Rechenentrichtung durchgeftihrt Erfolgt zur Ermittlung des Farbdichtewertes eine 

werden und der Farbverbrauch. der auigrund der Vor- . Oberwacbung des Druckproduktes anhand eines mitge- 

gabe der Farbspaltdffnung und der Farbstreifenbreite druckteti Kontrollstreifens, dann kann aus dem densito- 

pro Zeiteneinheit, die von der Drehgeschwindigkeit der 30 metrisch ermittelten Farbdichtewert der Farbe auf dem 

Farbduktorwalze bestimmt wird, kann standig ange- Druckprodukt die Farbtibertragung auf das Druckpro- 

zeigt werden. dukt berechnet werden. Weicht der ermittelte Dichte- 

Vor Druckbeginn wird sowohl die Farbspaltoffnung wert von einer Solldichte ab. so wird aus dieser Abwei- 

als auch die Drehgeschwindigkeit der Farbduktorwalze chung ein Korrekturfaktor bestimmt und dieser bei der 

voreingestellt 35 Verbrauchsberechnung berucksichtigt Die Oberfra- 

Diese Voreinstellung erfolgt anhand einer vorher gung der densitometrisch ausgemessenen Daten des 

' durchgefohrten Ermittlung der GrdBe der farbfuhren- - Kontrollstreifens an die Steuereinrichtung erfolgt fiber 

den Flachen einer Druckplatte oder anhand abgespei- Datenleitungen. Eine solche densitometrische Mefiein- 

cherter Voreinstelldaten. Mit dieser vor Druckbeginn richtung ist ebenfalls in der obengenannten Firmen- 

vorgenommenen Finstellung kann damit schon sehr 40 schrift besehrieben. 
. fruhzeitig der voraussichtlic^ie Farbverbrauch, bezogen Weitere Korrekturfaktoren berucksichtigen vorzugs- 

auf einen Druclcbogen oder bezogen auf die gesamte weise dieTemperatur und/oder die ViskositatseinfKlsse 

Anzahl der Druckbogen, bestimmt werden. Damit wird der Druckfarbe. AuOerdem spielt die Art des verwende- 

die M6glichkeit geschaffen, die voraussichtliche Menge ten Papiers, d. h. beispielsweise stark saugendes Papier 

an Farbe bei Druckbeginn in die Druckmaschine eiiuu- *s oder sehr glattes Papier, bei dem Verbrauch der Farbe 

fallen, so dafl ein Nachfullen oder ein Kontrollieren der eine Rolle. Auch dies wird durch einen geeigneten Kor- 

noch zur Verfugung stehenden Farbe wahrend der rekturfaktor erfaflt 

Durchfahrung des Druckauftrags nicht mehr erforder- Es ist radglich, aus dem Druckflachenanteil, den eine 

lichist Druckplatte aufweist den voraussichtlichen Farbver- 

Auflerdem dient die Verbrauchsbestimmung der 50 brauch uberschJagig zu berechnen. Auch diese Berech- 

Druckfarbe der Obenvachung des Einsatzes von Hilfs- nung kann als Grundlage for einen vorlaufigen Farbver- 

stoffen beim Erstellen eines Druckproduktes und der brauch s wert oder als Korrekturfaktor herangezogen 

Auswertung und Berechnung des gesamten Material- werden. 

bzw. Stoff verbrauches. Selbstvcrstandlich wird bei einer Mehrfarbendnick- 

Gem&B einer Weiterbildung der Erfindung, die auch 55 maschine der Verbrauch aller Druckfarben bestimmt 

dort zum Emsatz gelangt, wo der Farbkasten eine Dieser Verbrauch kann sowohl in der Summe als auch 

Mehrzahl von Farbdosiereinrichtungen aufweist wer- pro Einzeffarbe angezeigt werden. AuBerdem kann der 

den die Farbspaltoffnungen, die entsprechend des zona- Verbrauch auf eine bestimmte Anzahl von Druckpro- 

len Farbbedarfs unterschiedlich sind, gemessen und aus dukten normiert ausgegeben werden. 
diesen gemessenen Farbspaltoffnungen die diskreten eo Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Aus- 

Farbschichtdicken bestimmt so daB ein Farbschichtdik* fuhrungsbeispieles naher erlautert Es zeigt 
kenprofi) uber die gesamte Druckbreite der Berechnung Fig. 1 einen Farbkasten einer Offsetdruckmaschine, 
der Farbmenge zugrunde gelegt werden kann. Fig. 2 das auf eine Farbkastenwalze aufgetragene 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird Farbprofif, 
eine vorhandene Steuereinrichtung, die zur Steuerung es Fig. 3 eraOffsetdruckwerk zum Einfarben der Druck- 

der Druckmaschine vorgesehen ist und welcher die ein- plane und Obertragen des Druckbiides auf das Papier, 
gestellten Farbspahdffnungen und die Farbstreifenbrei- Fig. 4 erne schematische Darstellung einer Einrich- 

te von der Druckmaschine rtickgemeldet werden, zur tungzur Emmittlung des Farbverbrauchs. 
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Bei Offsetdruckmaschinen isi in bekanmer Weise 
dem Farbkasten I eine Farbkastenwalze (Farbduktor- 
walze) 2 zugeordnet. zwischen dcnen in cinem keilffir- 
migen Raum die Farbe 3 eingefQllt ist Diese Farbe wird 
in cinem dunnen Farbfilm von der Farbkastenwalze 2 
tiber eine Heberwalze 4 einer ersten Farbwerkswalze S 
zugefuhrt, von der sie in ein nichi dargestelltes Farb- 
werk Qbertragen wird. Der Farbfdm 6, der von der Farb- 
kastenwalze 2 zum Teil auf die Heberwalze 4 ubertra- 
gen wird, lafh sich in seiner Schlchtdicke sf Ober eine 
Farbdosiereinrichtung den jeweiligen Erfordernissen, 
$t h. dem jeweiligen zu druckenden Sujet anpassea Die 
Unge des Farbkastens 1 und der Walzen ist entspre- 
chend dem maximal mdglichen Druckformat ausgelegt 
In bekannter Weise sind der Farbkasten 1 und die Wal- 
zen seitlich in nicht dargesteJIten Druckwerkseitenwan- 
den gelagert Die Farbdosiereinrichtung 7 besteht aus 
zonenbreiten Dosierelementen 8, die dicht nebeneinan- 
der langs der Farbkastenwalze 2 angeordnet sind und 
sich Ober die Breite des Farbkastens 1 erstrecken. Die 
EinsteJIung jedes Dosierelements 8 bezuglich der ge- 
wunschten Farbschichtdicke erfolgt durch einen An- 
trieb 23, der gekoppelt ist mil einem Positionsmelder. 
Nihere Emzelheiten zu dem Aufbau der Farbdosierein- 
richtungen sind der DE-AS 26 48 098 zu entnehmen. 

Wfihrend die Heberwalze 4 an der Farbkastenwalze 2 
anliegt, wird der Farbfilm 6 aufgrund der Farbspaltung 
zum Teil auf die Heberwalze 4 ubertragen. Die Zeit- 
spanne, wShrenddessen die Heberwalze 4 an der Farb- 
kastenwalze 2 anliegt und die Drehgeschwindigkeit der 
Farbkastenwalze 2 bestiiwnen die Farbstreifenbreite b F 
des Obertragenen Farbfilms. Die Farbstreifenllnge If 
und die Farbschichtdicke sf wird durch die Farbdosier- 
einrichtung 7 definiert 

Die Fig. 2 zeigt in einer LSngsschnhtdarstellung ein 
Farbprofil welches auf die Farbkastenwalze 2 aufgetra- 
gen«t und aus welchem die genannte Farbschichtdicke 
sf und Farbstreifeniange If ersichtlich sind An die Farb- 
kastenwalze 2 sind die Dosierelementc 8 Ober deren 
jeweiligen StOtzbereiche angestellL Je nach Stellung der 
Dosierelemente wird eine mehr Oder wenige dicke 
Farbschicht sf vom Farbkasten 1 auf die Farbkasten- 
walze 2 ubertragen. Die Farbstreifeniange If pro Do- 
sierelemem ist nahezu konstant Aus der Anzahl der 
einzelnen Dosierelemente lafit sich damit die gesamte 
Farbstreifeniange If bestimmen. Aus den Werten ftir die 
Farbstreifenbreite b F , die Farbschichtdicke sf und die 
Farbstreifeniange If wird die Farbe pro Farbzone. die 
innerhalb eines Heberzyklus auf die Heberwalze 4 Qber- 
tragen wird, bestimmt Die EinsteUunge<t der einzelnen 
Dosierelemente 8 und damit die fttr die Bestimmung des 
Farbverbrauchs erforderlichen Daten werden an dem 
Steuerpult der Druckraaschine eingesteJlt und von der 
Druckmaschine rQckgemeldet Ebenso wird die Farb- 
streifenbreite, d h. die AnsteDzeit der Heberwalze an 
der Farbkastenwalze Ober dieses Steuerpult eingestellt, 
damn ist dieser Wert ebenfalls am Steuerpult abrufbar. 
Nachdem somit sSmtliche Daten, die zur Ermittlung des 
Farbverbrauchs bendtigt werden, am Steuerpult vor- 
handen sind. l&Bt sich in einfacher Weise das Verfahren 
zur Bestimmung des Farbverbrauchs vom Rechner die- 
ses Steuerpultes durchfuhren. Die konstruktive Ausle- 
g">g des Druckwerkes beeinfluBt diese Berechnung, da 
waizcnanzahl und Walzenanordnung die Farbvertei- 
h£f; Zun L Au,tra e auf die Druckplatte maflgeblich 
oes ummen. Em s Iches Steuerpult fur die Bedienung 

ten- w^J u aSChine * l aus den "HcJdelberger Nachrich- 
n tXV,e °ben erwahnt, bekannt 
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Pie Fig. 3 zeigt ein Offsetdruckwerk. In dieser Figur 
ist die gesamte Farbfuhrung ausgehend von dem Farb- 
kasten 1 bis zum Aufbringender Farbe auf einen brack- 
bogen 53 ersichtlich. Der Farbkasten 1 mit der Farbka- 
stenwalze 2 und der Heberwalze 4 ist aus der Fig. 1 
bekannt und braucht nicht mehr n&her beschrieben zu 
werden. Das Farbwerk 2S en thai t Reibzylinder 26 bis 29 
Reiterwalzen 30 bis 34, eine Obertragwalze 35. Gummi- 
walzen 36 bis 40 und F^bauftragswalzen 41 bis 44. Die 
Farbe 3. welche iiber die Heberwalze in das Farbwerk 
2S ubertragen wfrd, spaltet sich bei jedem Aufeinander- 
treffen zweier Walzen n&herungs weise in zwei gleich 
grofle Farbschichtdicken auf. Je nach Walzen typ und 
Funktion der Walze findet zusStzlich zu der Obertra- 
gung eine Yerreibung der Farbe auf der Oberf&che der 
Walze statu Anzahl und Umfang der F.arbauftragswal- 
zen haben neben einem wichtigen Einf luB auf die gleich- 
m&Bige Einfarbung der Druckplatte auch einen EinfluQ 
auf die Menge der Druckfarbe, die letztendlich auf die 
Druckplatte aufgebracht wird. Die bestimrote Anord- 
nung der Walzen in dem Farbwerk 25 erzeugt einen 
genau definierten Farbauftrag auf die Druckplatte Ober 
die Farbauftragswalzen 41 Ws 44. Jede der vier Farbauf- 
tragswalzen tragt eine bestimmte Farbmenge auf die 
Druckplatte auf. Ober ein Feuchtwerk 46 wird die 
Druckplatte mit Feuchtmittel versehen. Ober einen 
Feuchtmittelbehatter 47 wird dieses dem Feuchtwerk 46 
zugefuhrt 

Die Einfarbung der Druckplatte wird Ober einen 
Gummituchzylinder48 auf einen von dem Gegendruck- 
zylinder 49 gefuhrten Bogen Qbertragen. Sowohl zwi^ 
schen Druckplattenzylinder 45 und Gummizylinder 48 
als auch zwischeq dem Gummizylinder 48 und dem 
Druckbogen S3 findet ebenfalls eine Farbspaltung statt 
Betrachtet man nunmehr den gesamten Verlauf des 
Farbflusses ausgehend von dem Farbkasten t bi$ zum 
Aufbringen der Farbe auf den Druckbogen 53, %o ist 
festzustellen. daft ifur ein Bruchteii der auf der Farbka- 
stenwalze 2 aufgebrachten Farbschichtdicke auf den 
Druckbogen ubertragen wird. Die Ermittlung dieses 
Verhalmisses zwischen den beiden Farbschichtdicken 
ist jedoch aufgrund der Struktur des Farbwerkes unter 
Beriicksichtigung der Anzahl der Farbspaltungen zwi- 
schen den Walzen maglich Dieses Verhaitnis bestimm; 
\m wesentlichen die maschinenspezifische Konstante IC 
Der Faktor K karm aber auch empirisch beispielsweise 
durch einen Probelauf ermittelt werden. Die Bogen- 
transportzylinder 50 bis 52 transportieren die Druckbo- 
gen 53, 54 durch die einzelnen Druckwerke der Druck- 
maschine. 

In Fig. 4 ist in einer schematischen Darstellung eine 
Einrichtung zur Ermittlung des Farbverbrauchs darge- 
stellt, wobei die wesentlichen Elemente in dem Steuer- 
pult schon enthalien sind Einer zentralen Verarbei- 
tungseinheit 12 werden die Daten, die zur Bestimmung 
des Farbverbrauchs erforderlich sind, zugefuhrt Dieses 
smd die Stellungen der einzelnen Farbdosiereinrich tun- 
gen 7, deren Stellsignale uber die Leitungen 13 gemeldet 
werden. AuBerdem wird die Drehzahl der Farbkasten- 
60 walze 2 Ober die Leitung 14 der Verarbeitungseinheit 12 
gemeJdet. Des writeren werden der Verarbeitungsein- 
heit 12 Ober Sensoren 24 fttr ZusatzgrdBen weitere 
MeBwerte, beispielsweise die Farbtemperatur oder die 
Farbzahigkeit, gemeldet AuQerdem ist eine Datenein- 
gabe- bzw. Befehiseingabetastatur 15 vorgesehea mit 
welcher Vorgabedaten, beispielsweise die Anzahl der zu 
erstellenden Drucfcprodukte oder die Art des zu bedruk- 
kenden Papiers, eingegeben werden. Anhand der einge. 
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gebenen Daten wird uber die Verarbeitungseinheit 12 
dieMengederpr Farbzone verbrauchten Druckfarbe 
nach der Beziehung 

Mf - K • s F • If • bF • f ' 

bestimim. Die Gesamtmenge berechnet sich dann durch 
Aufsummieren der gesamten Farbzonenwerte. 

Die Farbsehichtdicke sf wird durch die Farbspaltoff- 
nung jedes Dosierelements gebildet. Die Farbstreifen- , 0 
lange | F , S t for alle Zonen konsumt ebenso die Farb- 
streifenbreite bF. die aus der Orehzabl der Farbkasten* 
walze 2 bestimmt wird. Der Faktor K stelh eine maschi- 
nenspe2ifoche Konstante dar. welche.- wie schon er- 
wabnt, sowohJ das Farbspaltungsverhaltnis tin Farb- , s 
werk ais aUch weitere druckmaschinenspezi/ische Kor- 
rekturwerte berucksichtigt Der Faktor f ist eihe Funk- 
uon, die. weitere materialspezifische und/oder einstel- 
lungsspezifische Einflusse beinhaltet 

JS^Sf^l ^ sowohl Analyse der 

Wirkung der EinfluBfaktoren auf den FarbfluB und eine 
reehnensehe ModeUWdung als auch durch eine empiri- 
sche Ermittlung unter bestinunten Dnickbedingungen. 
a h. bci besummten Farbtemperaturen, Papierarten. 
umgebungsteraperaturen usw„ ermittelt werden. 

Die ermittelte Menge an Druckfarbe kann sowohl 
druckproduktbezogen sein. d. h. pro einer bestinunten 
AnzahJ von Drucken bzw. druckauftragsbezogen. Gera- 
de die druckauFtragsbezogene Ermittlung der Farbmen- 
ge stellt eine wichtige GroBe fur- die flerechnung der 
Druckkosten und auch die Oberwachung des gesamten 
Farbverbrauchs dar. Der ermittelte Farbverbrauch 
kann uber e.nen Datendrucker 16 ausgedructct oder 
A.Z }n EE P Pl , 17 . an e« 2ei « t werden. Es besteht aufler- 
dem die Mdgliehkeit. den Farbverbrauch abzuspeichem 
(Memory 18). Dieser Speicher ist beispielsweise eine 
Diskette, auf der siuntlicbe fur den Druck relevanten 
Daten, also beispielsweise Einsteflwerte und weitere 
verbrauchswerte, abgespeichert sind, wobei diese Da- 
ten bei Wiederholauftragen zur.Neueinstellungder Ma- 
chine und zur Vorbestimmung des voraussiehtlichen 
Farbbedarfs erforderlich sindL 

2ur Voreinstellung der Farbdosiereinrichtungen 7 an 
einer Druckmaschine wird in vielen Fallen ein soge- 
nannter Druckplattenleser 19 benutzt Mit diesem 
Druckplattenleser wird die Druckplatte abgetastet und 
zonal der ^nteU von druckenden zu nichtdruckenden 
Flflchen erfaflt Die MeBwerte des Druckplattenlesers 
kflnnen bet der Farbverbrauchsbestimmung zu einer er- 
sten Nahenwg des voraussiehtlichen Farbverbrauchs 
benutzt werden und nach der Berechnung des tatsachli- 
chen Farbverbrauchs kann ein Abgleich zwischen die- 
sem Naherungswert und dem berechheten Farbver- 
braucbswen vorgenommen werden. Die von dem 
Druckplattenleser Id ermittelten Daten werden hierzu 
uber die Leitung 20 der Verarbeitungseinheit 12 Ober- 
tragen. 

pie QuaUtitsOberwachung des Dnickproduktes er- 
folgt haufig fiber eine densitometrische Auswerjung ei- 
nes auf dem Druckprodukt mitgedruckten MeBstrei- 
fens. An einem MeBpult 21 wird der MeBstreifen ausge- 
wertet und die Farbdicbte der einzelnen Farben werden 
z nal ermittelt Aus dieser Farbdichtemessung kann auf 
die Scbichtdicke der Farbe rQckgeschJossen werden. 
Die Farbdicbiewerte werden deshalb ebenfalls der Ver- es 
arbeitungseinheit 12 Qber Leitung 22 ubermittelt, wobei 
dann diese Werte ebenfalls einen Korrekturfaktor fur 
die Genauigkeitsoptimierung des rechnerisch ermittel- 



ten Verbrauchs darstellcn kormen. 

Wird ein Parbwerk benutzt, bei dem kerne Heberwal. 
*e vorhanden ist (Filmfarbwerk), dann kann die Farb. 
nrerfenbreite pr Druckprodukt aus den Drehzahlver- 
haimjssen der Druckzylinder, der Farbkastenwalze und 
derFarbQbertra^ungswalze ermittelt werden. 
u Berechnij ng des Farbverbrauchs kontinuier* 

hen erfolgt, kann jederzeit der momentane Farbver- 
brauch, der msgesamt aufgelaufene und auch der yor- 
aussichtJiche Gesamtfarbverbrauch unter BerUcksichti- 
gung der AnzahJ ?u erstellender Druckprodukte anee- 
zeigt werden. . . ■ * c 
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54 Druckbogen 
f Korrekturfaktor 
If Farbstreifenl&nge 
bp Farbstretfejibreite 
sf Farbschichtdicke 
Lf Farbschichtlange 
Tf Farbteraperatur 
K Konstante 
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PatentansprOche 
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1. Verfahren zur Bestunmung des Vcrbrauchs von 
Druckfarbe in einer Offsetdruckmaschine mit He- 
berfarbwerk rait Zufuhrung der Druckfarbe fiber 
einen Farbkasten, welcher. einstellbare Farbspalt- is 
offnungen aufweist, und eine Farbkastenwalze. 
welche die aus den Farbspaltoffnungen austretende 
Farbe auf nimmt und in ein Farbwerk der Druckma- 
schine eingibt, wobei aus der Farbstreifenbreite bp, 
weiter, den jeweHigen Farbschichtdieken sf, die a> 
durch die Farbspaltoffnungen beaufschlagt werden, 
und der Farbstreifenlfinge Ippro Zeiteinheit bezug- 
lich der Drehgeschwindigkeit der Farbduktorwalze 
und einer Konstamen K, die durch das Verbal tnis 
der auf der Farbkastenwalze aufgebrachteri Farb- 25 
schichtdicke zu der auf dem Druckbogen aufge- 
braehten Farbschichtdicke vorgegeben 1st, nach 
der Beziehung 



M F - K ■ sf • If b F 

die Menge der zugeftihrten Druckfarbe pro Zeit- 
einheitoder pro Anzahl Druckprodukte proportio. 
nal berechnet wird, dadurch gekennzeichnet. 
dafl ein variabler Faktor f fGr materiaJspezifische 35 
und einstelJungsspezifische EinflOsse (z. B. Farb- _ 
temperatur, Viskositli, Papierart, Umgebungstem- ] 
peratur usw.) einerseits durch Probelaufe^^an- ^ 
dererseits durch eine rechnerische ModeUbildun* 
ermitteltwird, ^ 
dafl der Farbverbrauch nach der Gleichung 

M - K • sf ■ If • bp • f 

kontinuierlich berechnet wird, « 45 
dafl der momentane. insgesamt au/geJaufene. oder 
der voraussichtliche Gesamtfarbenverbrauch an- 
gezeigt werdenund 

dafl die verbrauchte Menge mit der eingebrachten 
Menge an Druckfarbe im Farbkastcn verglichen so 
wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG der ermittelte Verbrauch der Druck- 
farbe einem Betriebsdatenerfassungssystem und/ 
oder einem Protokolldrucker zugefiihrt wird. 

3. Verfahren nach mindestens einem der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafl bei Un- 
terschreitung einer Restmenge im Farbkasten ein 
Warnsignal erzeugt und/oder ein Steuereingriff in 
die Druckmaschine ausgeldst wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Verbrauch einer oder mehrerer 
Druckfarben. bezogen auf das Farbvolumen. und/ 
oder die Farbmenge pr einer bestimmten Anzahl 
von Druckprodukten angezeigt wird M 
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